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Systemlésungen

Versorgen.
Transportieren.
Aufbereiten.

Systemkomponenten

Spaneforderanlage

Spéneforderer (a),

kombinierbar mit Vorabscheider,
Tank (g), Pumpen (c),
Spénezerkleinerer (f)

und Steuerung (h)

A Forder- und Filtersystem mit Pumptechnik

Einsatzbereiche

Das Kreislaufsystem eignet sich zur vollautomatischen Riickférderung des Spane-/
KSS-Gemischs mehrerer Bearbeitungsmaschinen zu einem zentralen Abscheider/
Filter. Dieser versorgt die Maschinen mit gereinigtem KSS. Zum Einsatz kommt das
System in grof3en Fertigungsbereichen mit einem Maschinenpark von 30 und mehr
Maschinen und als Insellésung (Nassbearbeitung).

Eigenschaften

e Hohe Flexibilitat bei der Aufstellung oder Umstellung des Maschinenparks
e Geringer Platzbedarf durch Uberflur-Rohrleitungen
e Keine Anlagenkomponenten innerhalb der Hallenbdden

e Geringer Wartungs- und Pflegeaufwand
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Integrierte Spaneforderstation trocken

Saugstation (e)

mit Spaneférderer (a),
kombinierbar mit
Spénezerkleinerer (f)
und Steuerung (h)

Beigestellte Spaneforderstation trocken

Saugstation (e),
kombinierbar mit
Spdnezerkleinerer (f)
und Steuerung (h)
(ideal fiir Nachriistung)



B Fordersystem mit Saugtechnik

Einsatzbereiche

Das Vakuumfdrdersystem eignet sich zum vollautomatischen Spantransport von meh-

reren Bearbeitungsmaschinen zu einer zentralen Sammelstelle. Als Tragermedium
dient Raumluft, welche die trockenen oder leicht feuchten Spdne iiber eine Forder-

strecke von bis zu 560 m transportiert. Zum Einsatz kommt das System in Fertigungs-

bereichen mit einer groBen Anzahlvon Maschinen (Nass- u. Trockenbearbeitung).

Eigenschaften

e Hohe Flexibilitat bei der Aufstellung oder Umstellung des Maschinenparks
Bequeme Verlegung und geringer Platzbedarf der Uberflur-Rohrleitungen
Sicherer, schneller und sauberer Transport mit langer Lebensdauer
Geringer Wartungs- und Pflegeaufwand

Materialmix (z.B. Aluminium, Stahl oder Guss) mit einem System moglich

B Fordersystem
mit Saugtechnik

!

C Fordersystem mit Sammelforderer

Einsatzbereiche

Das starre Fordersystem dient dem vollautoma-
tischen Spantransport von mehreren Bearbeitungs-
maschinen zu einer zentralen Sammelstelle. Zum
Einsatz kommt das System in kleineren und gréf3e-
ren Fertigungsbereichen innerhalb einer Halle
(Nass- und Trockenbearbeitung).

Eigenschaften

e Geringe Flexibilitat bei der Auf- oder
Umstellung des Maschinenparks

e Einfache Technik

e Geringer Planungsaufwand

Integrierte Spaneforderstation nass Beigestellte Spaneforderstation nass Hebestation fiir Feinbearbeitung
Riickpumpstation (d) Riickpumpstation (d) mit Standard-Riickpumpstation (d)
mit Spaneférderer (a) Tank (g) und Pumpe (), oder individuelle Anlage

und Pumpe (c), kombinierbar kombinierbar mit mit Tank (g), Pumpe (c)

mit Spanezerkleinerer (f) Spdnezerkleinerer (f) und Steuerung (h)

und Steuerung (h) und Steuerung (h)

(ideal fiir Nachriistung)



D Spaneaufbereitungssystem

Einsatzbereiche Eigenschaften

Das Spaneaufbereitungssystem eignet sich sowohl zum halbautoma- e Spdnetrocknung ist Voraussetzung fiir
tischen als auch zum vollautomatischen Aufbereiten von Metallspanen. einen sicheren Transport iiber 6ffentliche
Den Spantransport von den Bearbeitungsmaschinen tibernehmen auto- Verkehrswege

matische Fordersysteme oder Bedienpersonal mit Loren/Behaltern. Zum e Volumenreduzierung senkt Lager- und
Einsatz kommt das System in fast allen Fertigungsbereichen der spa- Transportkosten

nenden Industrie. Uber getrennte Systeme ist auch die Aufbereitung von e Riickgewinnung von Spanen und KSS
verschiedenen Materialien (z.B. Aluminium, Stahl oder Guss) realisierbar. schont die Umwelt und senkt Kosten

Mogliche Hauptkomponenten

Hebe-/Kippvorrichtung | Spanezerkleinerer | Spanezentrifuge | Spaneférderer | Trennrinnen | Magnettrenntechnik |
Brikettierpresse | KSS-Filter und -Sammelbehilter | Steuerungstechnik und Verkabelung | Containerbefiillung | Spanesilo |
Steuerungstechnik

Fordersystem mit
Sammelf6rderer

A Forder- und

Filtersystem mit
Pumptechnik

Druckerh6hungsanlage Filteranlage Sauganlage

Prozessangepasste KSS- Filter/Abscheider (b), kombinierbar Anlage mit Spane- und Staub-
Versorgung in verschiedenen mit Tanks (g), Schlammférderern (a), abscheider, Geblise,
Druckstufen mit Pumpen (c) Pumpen (c), Temperierung, Schleusentechnik, Steuerung (h)
und Steuerung (h) Steuerung (h) und sonstigen und Stahlbau

verfahrenstechnischen Produkten



Das Konzept fiir
mafBgeschneiderte
Gesamtlosungen.

Wenn Spane und/oder Kiihlschmierstoffe
von den Maschinen vollautomatisch zu
einer zentralen Stelle transportiert und
aufbereitet werden sollen, sind System-
losungen erforderlich. Das sind Einzel-
anlagen und Komponenten, die zu einem

System verkettet sind.

Welches System am besten geeignet ist,
hangt von den jeweiligen Projektanfor-
derungen ab. Es kénnen z.B. klassische,
starre Spaneférdersysteme (Bandfor-
derer) oder moderne, flexibel vernetzte
Schiittgut-Transportsysteme (Pump- oder
Saugtechnik) sein. Hallen- und Maschinen-
Layout, Bearbeitungsverfahren, Werk-
stoffe, Spaneaufkommen und Forder-
streckenldnge, aber auch Automatisie-
rungsgrad, Flexibilitdt, Umweltauflagen,
Entsorgungskosten und Budgets sind
eine Auswahl der Kriterien, welche unse-
re Planungsexperten bei der Konzeption

des geeigneten Systems beriicksichtigen.

KNOLL kann lhnen alle erforderlichen
Leistungen von der Projektierung iiber die
Produktion bis zur Inbetriebnahme aus
einer Hand anbieten. Anschlieend steht
unser Kundendienst fiir einen sicheren
und wirtschaftlichen Betrieb bereit. Und
wenn das System irgendwann erweitert
oder umgebaut werden soll, ist KNOLL fiir

Sie der richtige Ansprechpartner.



Produktpalette

a Spéneférderer

Kratzbandférderer K
Fiir kurze Spadne, kleine Teile und Schlamme.

Scharnierbandfdorderer S
Fiir lange Spéne, Spaneknduel, Wollspane
und Teile.

Magnetbandforderer M
Fiir kurz gebrochene, ferromagnetische
Spane und kleine Teile (z.B. Stanzteile).

Kratzbandférderer SF
Fiir kurze Spane und Schlamme.

Zugklappenforderer ZK
Fiir lange und kurz gebrochene Spéane.

Schlammrdaumer SR
Fiir sedimentierbare Kurzspane und
Schlamme mit grofler KSS-Menge.

b Kss-Fitter

Hydrozyklon-Abscheider F 60

Einfacher, modularer Zentrifugalabschei-
der zum Abscheiden sedimentierfahiger
Feststoffe aus niedrigviskosen Fliissigkei-
ten wie Wasser und Emulsionen ohne Filter-
verbrauchsstoffe. Filterleistung bis 90 |/min
pro Modul.

Fliissigkeitszentrifuge CA 100
AutomatischerZentrifugalabscheider zur
kontinuierlichen Feinstreinigung von KSS
und anderen industriellen Prozessfliis-
sigkeiten. Sehr gutes Preis-Leistungs-Ver-
hdltnis. Filterleistung bis 120 |/min.

Feinstfilter MicroPur®

Riickspiilfilter zum Abscheiden feinster Ver-
unreinigungen aus Olen und wassrigen
Losungen. Ideales Einsatzgebiet ist das
Werkzeugschleifen von Hartmetall und HSS.
Hohe Filterfeinheit (1-3 pm). Filterleistung
bis 480 |/min.

TURBO-Filter

Modularer Riickspiilfilter zur Reinigung
von KSS ohne Filterverbrauchsstoffe, in
der Regel mit Schlammférderer kombi-
niert. Filterleistung bis 250 [/min pro
Einheit.

Vakuum-Rotationsfilter VRF

In Schlammfdrderer intergrierter Riick-
spilfilter zur Reinigung von KSS ohne
Filterverbrauchsstoffe. Filterleistung bis
1000 |/min pro Einheit.

Schwerkraft-Bandfilter PF

Einfacher Bandfilter in Flachbett-Bauweise
zur Reinigung von KSS mit Filtervlies.
Filterleistung bis 1000 |/min pro Einheit.

Kompaktfilter KF

Kompakter Bandfilter in Mulden-Bauweise
zur Reinigung von KSS mit Filtervlies.
Filterleistung bis 600 |/min pro Einheit.

Hydrostatfilter HL

Bandfilter in Schragbett-Bauweise zur
Reinigung von KSS mit Filtervlies. Mit ein-
facher Vakuumtechnik. Filterleistung bis
1000 |/min pro Einheit.

Vakuumfilter VL

Hochleistungs-Bandfilter in Schragbett-
Bauweise zur Feinreinigung von KSS
ohne Filterverbrauchsstoffe. Mit erwei-
terter Vakuumtechnik, optional mit An-
schwemmeinrichtung oder Filtervlies.
Filterleistung bis 1500 |/min pro Einheit.

Vakuumfilter VLO
Hochleistungs-Bandfilter zur Reinigung
von KSS ohne Filterverbrauchsstoffe,
z.B. Profilschleifen mit Bearbeitungsol.
Filterleistung bis 900 |/min pro Einheit

Vakuumfilter VLX

Hochleistungsfilter zum Reinigen von KSS
spanabhebender Bearbeitungsverfahren,
insbesondere fiir Schleifprozesse. Hohe
Filterleistung bis 5600 |/min.

C Pumpen

Schraubenspindelpumpe KTS

Trocken und nass aufgestellte Hochdruck-
pumpe fiir gereinigte KSS, optional in
hochverschleif}fester Ausfiihrung. Volu-
menstrom bis 900 [/min, Druck bis 150 bar.

Schraubenspindelpumpe KTSV

Extrem verschleif3feste Hochdruckpumpe
zum Fordern und Dosieren flief3fa-
higer bis hochviskoser Medien in der
Verfahrenstechnik. Volumenstrom bis
50 m3/h, Druck bis 150 bar.

Exzenterschneckenpumpe MX

Service- und reinigungsfreundliche Hy-
gienepumpe fiir flieRfahige bis stichfeste
und stiickige Medien in der Lebensmittel-,
Pharma-, Farben-, und Chemischen Indus-
trie. Volumenstrom bis 100 m3/h, Driicke
bis 10 bar pro Stufe, Enddruck 80 bar.

Kreiselpumpe T

Vertikale Tauchpumpe zum Férdern von
KSS und Waschwasser. Volumenstrom bis
1600 |/min, Druck bis 6 bar, Korngrof3e
bis 30 mm.

d Riickpump-/Riickférderstationen

Riickpumpstation RIK
Zur Integration in das Maschinenbett. Mit
Kompaktbehalter, Forderschnecke(n) und
Spéanezerkleinerer (optional). Fiir Stahl
nur bedingt geeignet.

Riickpumpstation RKR

Zur Beistellung an Einzelmaschinen und
TransferstraBen. Mit Vorlagebehalter,
Riickférderpumpe(n) und Spanezerklei-
nerer (optional).

Riickpumpstation RSR

ZurBeistellung an Werkzeugmaschinen mit
geringem Spanaufkommen, insbesondere
Schleifmaschinen. Mit Vorlagebehilter
und Riickférderpumpe(n).

Riickforderstation RIP/RIS

Kompakte Entsorgungs- und Forderein-
heit fiir den Einbau in spezielle Bearbei-
tungszentren. Zum mannlosen Transport
von Spanen mit Hilfe von KSS (Variante
RIP) oder Saugluft (Variante RIS).

@ Absaugstationen

Absaugstation AT

Einfache Ausfiihrung mit Trichter. Fir
mittlere Forderleistungen kurzer Spane.
Beistellung unter Austragsforderern.

Absaugstation AT/SBS

Ausfiihrung mit Trichter u. Forderschnecke.
Fiir hohe Forderleistungen kurzer Spane.
Beistellung unter Austragsforderern.

Absaugstation AT/SBS/ZVD
Ausfiihrung mit Trichter, Spanezerkleinerer
und Forderschnecke. Fir mittlere und
hohe Forderleistungen langer Spdne.
Beistellung unter Austragsforderern.

f Spdnezerkleinerer

Spanezerkleinerer ZV+ZVD+ZVDD

Zur Zerkleinerung von Metall- und Kunst-
stoffspanen. Die Maschine wird dezentral
an Bearbeitungsmaschinen (auch nachriist-
bar) oder an zentralen Sammelstellen bei-
gestellt, die Spanezufuhr erfolgt jeweils
vertikal von oben.

Spanezerkleinerer ZH

Der Spanezerkleinerer ZH ist eine Kom-
ponente der maschinenintegrierten Riick-
pumpstation RIK. Er wird dann eingebaut,
wenn bei der Bearbeitung langere Spéane
oder Spanekduel anfallen. Nach dem
Riickpumpen haben die Spane die not-
wendige Qualitdt zur Weiterverarbeitung
in Zentrifugen oder Pressen.

Spénezerkleinerer ZHV

Der Spanezerkleinerer ZHV ist eine Kompo-
nente der maschinenintegrierten Riick-
pumpstation RIK. Er wird dann einge-
baut, wenn bei der Bearbeitung langere
Spdne oder Spéneknduel anfallen und
eine Schnecke zum Herausfordern aus-
reicht. Nach dem Riickpumpen haben
die Spane die notwendige Qualitdat zur
Weiterverarbeitung in Zentrifugen oder
Pressen.

g Tanks/Behdlter

e Behalter fiir Filtervlies, Schlamm
und Spéne

e Standardisierte und maschinen-
angepasste KSS-Tanks

¢ Projektbezogene Grofitanks

e Sicherheitsauffangwannen mit
WHG-Zulassung

h Steuerungen

o Elektrokonstruktion (EPLAN, ELCAD)

e Programmierung der SPS-
Steuerungen und Visualisierungs-
systeme (Siemens, Rockwell,
Bosch, Schneider, etc.)

e Schaltschrankbau

Projektierung, Engineering,
Projektmanagement

e Fachspezifische Beratung,
Planung und Konzeption

¢ Auslegung und Berechnung kom-
plexer Rohrleitungsnetze

e Erstellung projektspezifischer
Ausschreibungen

e Projektabwicklung

e Kundenspezifische Sonderkonstruk-
tionen

Kundendienst

e Mechanische und elektrische
Montagen

Inbetriebnahme
Prozessbegleitung

Wartung, Instandhaltung
Anlagenumbau, Erweiterungen
Retrofit, Uberholung
Schulungen

Zubehor

Spanewagen SWA
KSS-Temperierer
Fremdélabscheider
KSS-Dosier- und -Mischgerdte
Magnetabscheider
Spanezentrifugen
Spéanepressen
Hub-/Kippgerite
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KNOLL Maschinenbau GmbH
SchwarzachstraBe 20
DE-88348 Bad Saulgau

Tel. +49 (0)7581/2008-0
Fax +49 (0)7581/2008-140
info.itworks@knoll-mb.de
www.knoll-mb.de
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