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Beigestellte Spanezerkleinerer mit vertikaler Spanzufuhr

Eigenschaften Nutzen

Geeignet fir verschiedene Spansorten Viele Einsatzmdglichkeiten
Breite, unempfindliche Messer Hohe Lebensdauer
Einzugsverhalten unabhangig von der Spanform Viele Einsatzmoglichkeiten
Flexibles, umriistbares Baukastensystem Einfacher Umbau
Einfacher, robuster und servicefreundlicher Aufbau Einfache Wartung
Intelligente Steuerung Hohe Prozesssicherheit
Mehrfache Abdichtung der Lagereinheiten Hohe Standfestigkeit
Geringer Energiebedarf Geringe Energiekosten
Anwendung

KNOLL-Spanezerkleinerer ZV, ZVD und ZVDD sind Maschinen zur Zerkleinerung von Metall- und
Kunststoffspdanen. Die Spanezufuhr erfolgt vertikal von oben.

 Dezentraler Einsatz an Bearbeitungsmaschinen (auch nachriistbar)

e Zentraler Einsatz durch Beistellung an Sammelstellen

* Zur Volumenreduzierung fur verbesserte Lager- und Transporteigenschaften von Woll- und Wickelspanen
» Zur Vorbehandlung der Spéane als Voraussetzung zum Zentrifugieren, Brikettieren, Einschmelzen, Pumpen, Saugen etc.

Beschreibung

Hauptfunktionen

1. Aufnehmen der Spane im Zufthrtrichter

2. Einziehen der Spane zwischen der rotierenden Messerwelle und dem Einzugskeil bzw. festen Messer
3. Zerkleinern der Spane zwischen dem rotierenden und dem festen Messer

4. Begrenzen der Spanlangen durch Siebeinsatz mit unterschiedlichen Lochgréfien bzw. ohne Siebeinsatz

Varianten

* Januskopfmesser (-)): Fir grofe Spanmengen und hohe Zerkleinerungsqualitat

o Zweikopfmesser (-Z): Bei Anfall von Stérteilen und verschiedenen Spanearten

* Einzelwelle: Fir kleine Spanebischel und geringe bis mittlere Durchsatzleistung

* Doppelwelle: Firr groRe oder verdichtete Spanebiischel und hohe Durchsatzleistung

Kombinationsmoglichkeiten

Fir weitere Anforderungen kombinieren wir die Spanezerkleinerer auf Wunsch mit
e Spadneforderer zum Zuftihren und Abtransportieren der Spane

* Gestellen zur Aufnahme von Spaneloren

* Riickpumpstationen zum Transportieren von Spanen und KSS zur Zentralanlage
* Saugstationen zum Transportieren von Spanen zur Zentralanlage

* Zentrifugen und Brikettieranlagen zum Weiterbehandeln der Spane

* Hub-Kipp-Geraten zum Zufiihren der Spane an zentralen Sammelstellen
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Spdnezerkleinerer ..]
ZV-) o

Einzelwelle mit

Januskopfmesser

ZV 600-

Technische Daten

1. Rotierendes Messer T ) A
° e : 1 1l o _T
(Januskopf) £ o
2.Siebeinsatz 2 LI 1 SR (I 3
3. Festmesser R L ow
4. Zufihrtrichter Js8 » L s
5. Einzugskeil T

Ausstattung

1 Welle

Januskopfmesser (-)): 3-Zahn
Festmesser

Antrieb 4,0 kW

Antrieb 5,5 kW

Siebeinsatz mit Rundlochern @ 8-20

Ol e|le|®|@

® Grundausstattung

O Option
Typ Lange L1 Lange L2 Hohe H Max. Durchsatzleistung Stahl/ Max.
4 kW /5,5 kW Aluminium [kg/h]* Buschelgrofie
ZV 400-) 436 1176 770/820 100/50 250
ZV 600-) 636 1376 770/820 140/70 250

Maf3e ohne Angabe von Einheiten in mm | * Grobe Anhaltswerte fiir Maschinen mit Siebeinsatz ¢ 14 mm bei Stahlspdnen. Die Durchsatzleistungen sind stark
abhdngig vom Grundmaterial. Gerne fiihren wir Schneidversuche durch.
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Spdnezerkleinerer
/-7

Einzelwelle mit Zweikopfmesser

Z\N 470-2

Technische Daten

1. Rotierende Messer
(Zweikopf)

2. Siebeinsatz

3. Festmesser

320
210

= 4. Zufthrtrichter
| e 5. Einzugskeil

Ausstattung
1 Welle °
Zweikopfmesser (-2) °
Festmesser L
Siebeinsatz mit Rundlochern @ 8-25 °
Antrieb 2,2 kW °
Antrieb 4,0 kW O

® Grundausstattung

O Option
Typ Breite B Hohe H Max. Durchsatzleistung Stahl/ Max. BlschelgroBe

2,2 kW / 4 kW Aluminium [kg/h]*

/N 470-2 476 555/635 60/30 300
/V 600-Z 588 555/635 80/40 300

Maf3e ohne Angabe von Einheiten in mm | * Grobe Anhaltswerte fiir Maschinen mit Siebeinsatz ¢ 14 mm bei Stahlspanen. Die Durchsatzleistungen sind stark
abhangig vom Grundmaterial. Gerne fithren wir Schneidversuche durch.
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Spanezerkleinerer
ZVD-) und ZVDD-|

Doppelwelle mit
Januskopfmesser

2VD 600- 2D 600-

ZVD Technische Daten
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Ausstattung ® Grundausstattung
O Option

ZVD-) ZVDD-
2 Wellen, 1 Antrieb ® 2 Wellen, 2 Antriebe °
Januskopfmesser (-)): 10-, 7- oder 5-Zahn ®  Januskopfmesser (-)): 10-, 7- oder 5-Zahn °
Festmesser ° Festmesser °
Antrieb 4,0 kW ° Antrieb 4,0 kW (2x) °
Antrieb 5,5 kW O Antrieb 5,5 kW (2x) 0
Siebeinsatz mit Rundlochern @ 8-20 O Siebeinsatz mit Rundlochern @ 8-20 o
Fullstiicke (ohne Festmesser) o) Fullstiicke (ohne Festmesser) o)
Typ Lange L1 Lange L2 Hohe H Max. Durchsatzleistung Max.

4 kW /5,5 kW Stahl/Aluminium [kg/h]* Buschelgrofie
Z/\D 400-) 436 1176 770/820 120/60 350
ZVD 600- 636 1376 770/820 160/80 350
/DD 600- 636 1912 770/820 250/125 350

Maf3e ohne Angabe von Einheiten in mm | * Grobe Anhaltswerte fiir Maschinen mit Siebeinsatz ¢ 14 mm bei Stahlspdnen. Die Durchsatzleistungen sind stark
abhangig vom Grundmaterial. Gerne fiihren wir Schneidversuche durch.
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ZVDD 1000-Z

Technische Daten
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Spdnezerkleinerer
Z/VDD-Z

Doppelwelle mit
Zweikopfmesser

ZNDD-Z-F 5

ZVDD-Z-G 2

Ausstattung Y N —— 1. Rotie.rende Messer

& Qe (Zweikopf)
2 Wellen, 2 Antriebe ° 2. Siebeinsatz .
Zweikopfmesser (-2) ° 3. Festmesser mit
e —— A integriertem Einzugskeil
Antrieb 4,0 kW (2x) A 4. Zufthrtrichter
Zentralschmierung ° 5. Formschale
Wahlweise Siebeinsatz mit Rundlochern @ 12, 16 oder 20 bzw.
Langloch (-G) oder Formschale (offene Ausfiihrung; -F) °
Typ Lange L1 Max. Durchsatzleistung Max. Buschelgrofie

Stahl/Aluminium [kg/h]*

Z\VDD 600-Z-G 588 300/150 500
/DD 600-Z-F 588 600/300 500
ZVDD 1000-Z-G 1036 600/300 500
ZVDD 1000-Z-F 1036 1200/600 500

Maf3e ohne Angabe von Einheiten in mm | * Grobe Anhaltswerte fiir Maschinen mit Siebeinsatz g 16 mm bei Stahlspanen. Die Durchsatzleistungen sind stark
abhangig vom Grundmaterial. Gerne fiihren wir Schneidversuche durch.

KNOLL 7

It works



8

Integrierte Spanezerkleinerer mit horizontaler Spanzufuhr

Eigenschaften Nutzen

Geeignet fir verschiedene Spansorten Viele Einsatzmdglichkeiten
Unempfindliche Messer Hohe Lebensdauer
Einzugsverhalten unabhangig von der Spanform Viele Einsatzmoglichkeiten
In Riickpumpstationen kompakt integrierbar Platzsparend

Einfacher, robuster und servicefreundlicher Aufbau Einfache Wartung
Intelligente Steuerung Hohe Prozesssicherheit
Mehrfache Abdichtung der Lagereinheiten Hohe Standfestigkeit
Geringer Energiebedarf Geringe Energiekosten

Einsatzbereiche

KNOLL-Spanezerkleinerer ZH-J und ZHV-J sind Maschinen zur Zerkleinerung von Metall- und Kunststoff-
spadnen. Die Spdnezufuhr erfolgt horizontal.

* Speziell als integrierte Komponente der Riickpumpstation RIK

* Dezentraler Einsatz an Bearbeitungsmaschinen mit bodennaher Spanezufuhr tiber Schneckenférderer

* Zur Volumenreduzierung fur verbesserte Lager- und Transporteigenschaften von Woll- und Wickelspanen
* Zur Vorbehandlung der Spane als Voraussetzung zum Zentrifugieren, Brikettieren, Einschmelzen, Saugen etc.

Beschreibung

Hauptfunktionen

1. Zufuihren der Spane horizontal tber Forderschnecken

2. Einziehen der Spdne durch die rotierende Messerwelle

3. Zerkleinern der Spane zwischen dem rotierenden und dem festen Messer

4. Begrenzen der Spanldngen durch Siebeinsatz bzw. Lochplatte mit unterschiedlichen Lochgrofen

Kombinationsmoglichkeiten

Fir weitere Anforderungen kombinieren wir den Spanezerkleinerer auf Wunsch mit
* Riickpumpstation RIK zum Transportieren von Spanen zur Zentralanlage

* Schneckenférderer zum Zufiihren der Spdne

* Spaneférderer zum Abtransportieren der Spane
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Spanezerkleinerer
/H-)

Einzelwelle horizontal mit
Januskopfmesser

ZH 600-

Technische Daten

/H-
1. Rotierende Messer
° (Januskopf)
° 2. Siebeinsatz
o = 3. Festmesser
§ ] - 38— = = —_ 4. Einzugskeil
o = f |P N EEBEH ° 5. Zufilhrung tiber Schnecke
i o b / = =l ’ (nicht integriert)
—l] [P i o
o 0 E9)] X7 oo oo
346 660
935
Ausstattung

1 horizontale Welle

Januskopfmesser (-)): 3-Zahn

Festmesser

Antrieb 4,0 kW

Siebeinsatz mit Rundléchern @ 8, 10, 12 oder 16

Ole| e|e | @

® Grundausstattung
O Option

Typ Max. Durchsatzleistung Max. Bischelgrofie
Stahl/Aluminium [kg/h]*

ZH 600 120/60 200

Maf3e ohne Angabe von Einheiten in mm | * Grobe Anhaltswerte fiir Maschinen mit Siebeinsatz g 10 mm bei Stahlspanen. Die Durchsatzleistungen sind stark
abhangig vom Grundmaterial. Gerne fiihren wir Schneidversuche durch.
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Spanezerkleinerer g
ZHV-| S )

Einzelwelle vertikal mit #

Januskopfmesser

ZHV 350-)

Technische Daten

ZHV-) u:‘

1. Rotierende Messer
(Januskopf) S
2. Lochplatte |
o)
L=l
{
[
@

3. Festmesser

4. Sichterscheibe

5. Zufiihrung Giber Schnecke
(nicht integriert)

880

°
i o ©% o o

303

B O o060 © o
°

350 280
560

Ausstattung

Januskopfmesser (-)): 3-Zahn

Festmesser

Antrieb 3,0 kW

Lochplatte mit Langlochern 10 x 14, 12,5 x 20 oder 17 x 32

® Grundausstattung

O Option
Typ Max. Durchsatzleistung Max. Buschelgrofie
Stahl/Aluminium [kg/h]*
/HV 350 60 / 30 200

Mafe ohne Angabe von Einheiten in mm | * Grobe Anhaltswerte fiir Maschinen mit Lochplatte 12,5 x 20 mm bei Stahlspdnen. Die Durchsatzleistungen sind
stark abhdngig vom Grundmaterial. Gerne fiihren wir Schneidversuche durch.
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Ausfiihrungsbeispiele

Spdnezerkleinerer ZVD 400-) Spdnezerkleinerer ZH 600-) in
auf einem Gestell zur einer Ruckpumpstation RIK
Volumenreduzierung

Spanezerkleinerer ZVD 600-) Spdnezerkleinerer ZV 470-Z
in einem Spaneaufbereitungssystem auf einer Riickpumpstation RKR
mit Brikettieranlage
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KNOLL Maschinenbau GmbH
Schwarzachstrafle 20
DE-88348 Bad Saulgau

Tel. +49 7581 2008-0

Fax +49 7581 2008-90140
info.itworks@knoll-mb.de
www.knoll-mb.de

Spdnezerkleinerer Z

Technische Anderungen vorbehalten.
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