KKNOLL Knott KNOLL Automatischer

Spaneabtransport

Besonders geeignet flr:

Automatisierter Spaneabtransport mit
Fahrerlosen Transportsystemen (FTS)

Vernetzte Produktionssysteme mit heterogenem Maschinenpark

Produktionsumgebungen mit spanender Fertigung und Materialtransporten

Neubauprojekte und Retrofit-Losungen

Automatische Beschickung von Spaneaufbereitungsanlagen
Mannlose Schichten und 24/7-Produktion

Von der Maschine bis zum zentralen Sammelbehalter
— vollautomatischer Materialfluss fir langere
Maschinenlaufzeiten und reduzierte Personalkosten
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Der automatisierte Spaneabtransport von KNOLL verbindet
Werkzeugmaschinen, Spaneforderer, Fahrerlose Transport-
systeme (FTS), Pufferplatze und die Spaneaufbereitung zu
einem Gesamtsystem mit einem durchgangigen Materialfluss.

Eine automatische Fiillstandsiiberwachung sorgt fiir maxi-
male Prozesssicherheit. Der anschlieBende Austausch,
Transport und die Entleerung der Spanebehalter erfolgen
ohne manuelles Eingreifen.
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So funktioniert das System

Automatische Fillstandserkennung

1 . Sensoren Uberwachen kontinuierlich
den Fullstand der Spanebehalter an
den Werkzeugmaschinen.

Intelligente Transportanforderung
2 . Beim Erreichen eines definierten

Fullstandes wird automatisch ein

Transportauftrag erstellt.

Automatischer Behalterwechsel

3 « Das FTS bringt einen Leerbehalter
zur Maschine und holt den vollen
Behalter ab.

Spaneforderer

Automatischer Austrag der Spane aus
der Werkzeugmaschine

Ausfiihrbar als Kratzband-, Scharnierband-,
Magnetband- oder Plattenbandférderer

Mechanische Abtropfsicherung fir eine
saubere Ubergabestelle

Kundenindividuelle Anpassung an die
jeweilige Aufstellsituation

Sicherer Transport

Der Transport Order Manager (TOM)
Ubernimmt die Ubergeordnete Steuer-
ung der Transportprozesse und bestimmt
auf Basis der hinterlegten Material-
informationen den optimalen Zielort und
Transportweg.

Automatische Entleerung

Uber das Hebe-Kippgerat werden die
Spdne einer Spaneaufbereitung zuge-
fahrt.

Ruckfihrung in den Kreislauf
Der leere Behalter wird dem Produk-
tionsprozess automatisch bereitgestellt.

Aufnahmegestell fiir Spanebehalter

« Definierte Ubergabeposition zwischen

Spaneforderer und FTS

« Automatische Behaltererkennung

und Positionskontrolle

« Flllstandsiiberwachung durch

integrierte Sensorik

lhre Vorteile auf einen Blick
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Hohere Produktivitat
Manuelle Transportaufgaben

nen sich auf wertschopfende
Tatigkeiten konzentrieren.

'0\ Weniger Maschinenstillstande
ﬂ - Volle Spanebehalter werden
=l . automatisch erkannt und

rechtzeitig ausgetauscht.

Maximale Prozesssicherheit
Sensoren Uberwachen Be-

halterstatus, Fillstande und
Stellplatze in Echtzeit.

Fahrerloses Transportsystem

Intelligente Bearbeitung aller Trans-
portauftrage

Verbindung von Maschine, Pufferplatz
und Entleerstation

Weitergehender Einsatz fiir Material-
transporte in der Intralogistik (Paletten,
Gitterboxen, etc.)

entfallen und Mitarbeiter kon-
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Geringere Betriebskosten
@% Reduziert Staplerverkehr und

Personalaufwand. Transport-
wege werden optimiert.

Sortenreine Materialtrennung

N ;
%@ Schafft optimale Voraussetz-

ungen fir Aufbereitung und
Recycling der Wertstoffe.

Volle Transparenz

Mit dem Transport Order
Manager (TOM) und dem Click.it-
System lassen sich Prozesspara-
meter jederzeit digital einsehen.

Hebe-Kippgerat

« Automatische Entleerung der
Spdnebehalter

« Ubergabe der Spéne an die
Spaneaufbereitung

« Sortenreine Verarbeitung
unterschiedlicher Werkstoffe




