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KNOLL Maschinenbau gehort zu den
fihrenden Anbietern von Forder- und
Filteranlagen fiir Spane- und Kihl-
schmierstoffe in der Metallbearbeitung.

Um die eigenen Produkte entspre-
chend effizient montieren zu kénnen,
wurden entsprechende Fordersysteme
fir den Eigenbedarf entwickelt. In der
; ] ; Zwischenzeit setzen weitere Unter-
[ | nehmen auf die Férder- und Montage-
[IE 5 - ! systeme von KNOLL. So werden neben
: : : dem eigenen Produktportfolio, Kompo-
nenten aus dem Maschinenbau, der
Elektro- sowie der Automobilindustrie
erfolgreich transportiert. Darlber hin-
aus lassen sich durch die Moglichkeit
des Wagentransports innovative
Logistiklosungen in Kombination mit
Routenziigen realisieren.

Transporttechnik von KNOLL glanzt
durch Robustheit und Langlebigkeit.
Gleichzeitig lassen sich durch das flexi-
ble Baukastensystem bestehende
Losungen jederzeit nach den aktuellen
Bedrfnissen erweitern. Dank Einsatz
modernster Fertigungstechnologien
und kontinuierlicher Weiterentwicklung
haben wir uns in diesem Branchen-
segment etabliert.
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KNOLL .1t works

Grofites Unternehmen im oberschwabischen Bad Saulgau ist KNOLL mit seinen ca. 950 Mitarbeitern. Den
Grundstein legte Walter Knoll 1970. Das Familienunternehmen beliefert weltweit Hersteller und Anwender von
Werkzeugmaschinen mit Forder- und Filteranlagen. Alle Branchen, in denen Werkzeugmaschinen drehen, fra-
sen, bohren oder schleifen, setzen KNOLL-Produkte ein, beispielsweise der Maschinenbau, die Elektrotechnik,
der Fahrzeugbau, die Luft- und Raumfahrtindustrie und die Energietechnik. Seit 1974 wachst das Unternehmen
konstant auf eigenem Geldande. Die Verbundenheit und Verantwortung zur Region sind in der Firmenphiloso-
phie fest verankert. Ob Flugzeug, Turbinenschaufel, Autofelge, Messer oder Handy — die Liste der Endprodukte,
zu deren Herstellung KNOLL beitragt, ist vielfaltig.
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Eigenschaften 1 2

Lastbereich Fahrbare Montage- und

150 — 5000 kg/m. Kommissionierwagen moglich.
Funktion Beispiel eines Forderbandes zur getakteten FlieBmontage einer Baugruppe

Montageplatz 1 Begehbare Flache Montageband 1
(Hubtisch) auf Transportband

Drehstation 1 Drehstation 2 Vormontage Ubergabetisch Montagewagen Teilewagen
(ohne Hubtisch)

Anwendungsbereiche

Das Transportsystem TS ist ideal zum Transportieren und Montieren mittelschwerer bis schwerer Baugruppen
und Werkstiicke wie Getriebe, Motoren, Gehduse oder weie Ware. Typische Anwendungen in Montage und
Bearbeitung sind z. B.:

* Getaktete FlieBmontage
* Verkettung von Montagearbeitsplatzen

* Logistik im Bereich Materialfluss (Zu- und Abtransport)
* Verkettung von Werkzeugmaschinen
* Transport von Werkstiickpaletten
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3 Hohe Biegesteifigkeit durch 4 Flexibles Baukastensystem, 5 Manuelles Aufbringen
robuste Stahlkonstruktion. beliebig erweiterbar. und Entnehmen der Wagen
vollig ohne Hilfsmittel.

Montageplatz 2 Montageplatz 3 Montageplatz 4 Abfahrrampe Je 1 Montage- und
(Hubtisch) (Hubtisch) (Hubtisch) Kommissionierwagen stellen
eine Montageeinheit dar,
/ 3 Montageeinheiten werden

auf Pufferband vorgehalten.

routenzugfahig
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Auffahrrampe

Branchen Funktionsmerkmale

Pufferband

Maschinen- und Anlagenbau Heben
Fahrzeugbau/Automobilindustrie Senken
Flugzeugindustrie Drehen
Geratebau Positionieren
Konsumgtiterindustrie Puffern
Zulieferer und Lohnfertiger Wenden
Elektrotechnik Einschleusen
Energietechnik Ausschleusen
Maobelindustrie

Baumaschinenindustrie

Agrarindustrie
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Transportsystem
TS-S/TS-G

Baukasten

Bandelement gerade Bandelement gerade abgedeckt Auf- und Abfahrrampe

Drehstation 0° — 270° Indexiereinheit Stopper/Traverse

- = S
e gy - -0 E}-_ e
o —— ! .

Montagewagen Montagewagen angetrieben

Scherenhubtisch Kommissionierwagen

Ausstattungsmoglichkeiten

* Drehstation 0° — 270° * Automatische Kettenschmierung

* Umsetzer 90° * Hohenverstellbarer Unterbau

» Verfahrwagen e Begehbare Trittflachen zwischen den Bandern
e Sicherheitsumhausung e |dentifikationssystem (RFID/Barcode)

* Scherenhubtische * Montagewagen

 Indexiereinheit e Kommissionierwagen

* Einstellbare pneumatische Vereinzeler
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Transportsystem
TS-S

Technische Informationen

e Max. Gesamtlange Bandelement: 12.000 mm ¥

* Max. Transporteinheit: 6.000 mm A
» Transportgewicht: 1.500 kg/m > - —
 Staurollenkette (wartungsfrei auf Nachfrage), 3/4“ Duplexkette 7 o

* Antriebsleistung 0,37 kW bis 1,1 kW, je nach Ausfiihrung ;
e Antrieb zwischen Kettenstrangen angeordnet / ~Q
e Fordergeschwindigkeit: 9 m/min Auslegungsgrofie ° s 4
e FU-gesteuert auf Anfrage
e Rahmen aus gepulvertem Stahlprofil /
e Pneumatische Vereinzler (gedampft/ungedampft)
» Elektrokonzept modular und dem mechanischen

Baukasten angepasst
e Transportmedium: Transportwagen, Werkstiicktrager

Mafde
m
L1 L2 L3
e d
| O =
0 ©lhd
Komponente Bt (mm) L1 (mm) L2 (mm) L3 (mm) H2 (mm) v (m/min)
Umlenkung 560 — 2.000 455 min. 230 (x 10mm) 3-24
Bandsegment 560 —2.000 260-390-520-650-780-910-1040-1170- min. 230 (+ 10mm) 3-24
1.300-1.430-1.560-1.690-1.820-1.950
Antrieb 560 — 2.000 528 min. 230 (x 10mm) 3-24

1 Weitere Kettenabstdande auf Anfrage, 2 Aufstanderung nach Kundenwunsch, B = Kettenabstand, L = Lange Bandsegmente, H = Band-
hohe (Mindestbauhdhe), v = Fordergeschwindigkeit
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Transportsystem
15-G

Technische Informationen i
3

* Max. Gesamtlange Bandelement: 6.000 mm ~

* Max. Transporteinheit: 6.000 mm

* Transportgewicht: 5.000 kg/m

» Geradlaschige Kette (wartungsfrei auf Nachfrage),
3/4“ Duplexkette

e Antriebsleistung 0,37 kW bis 1,5 kW, je nach Ausfiihrung

e Antrieb zwischen Kettenstrangen angeordnet

» Fordergeschwindigkeit: 9 m/min Auslegungsgrofie

e FU-gesteuert auf Anfrage

* Rahmen aus gepulvertem Stahlprofil

* Banduberlappung moglich (zum Parken/Puffern
von Transporteinheiten)

» Elektrokonzept modular und dem mechanischen
Baukasten angepasst

e Transportmedium: Transportwagen, Werkstiicktrager,
Europalette, etc.

Mafse
Komponente B! (mm) L (mm) H2 (mm) v (m/min)
Bandkorper 500 - 2.000 1.500 - 6.000 min. 300 3-24

1 Weitere Kettenabstdande auf Anfrage, 2 Aufstanderung nach Kundenwunsch, B = Kettenabstand, L = Ldnge Bandsegmente, H = Band-
hohe (Mindestbauhdhe), v = Fordergeschwindigkeit
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Transportsystem
1S-Z

Technische Informationen

e Max. Gesamtlange Band: 50.000 mm
(Verlangerung auf Nachfrage)
e Max. Transporteinheit: 2.500 mm
e Max. Transportgewicht: 3.500 kg pro Transportwagen
e Antrieb zwischen Kettenstrangen angeordnet
e Geschwindigkeit stufenlos einstellbar
e Positionssteuerung moglich
e Master-Slave-Kombination bei zwei Antriebstrangen moglich
« Unterflur oder Uberflur
» Kettenmitnehmer variabel versetzbar
e Mitnahmeeinheit Transportwagen federvorgespannt
* Entkoppelung vom Zugstrang liber Vereinzeler
e Transportmedium: Transportwagen

Mafde

1V

L3 L2 ’ L1 ’

v

A Fe —

H1‘ S Rl = - = = = = = = = = = il i e ]
A
H2

Komponente B (mm) L1 (mm) L2 (mm) L3 (mm) L4 (mm) H1 (mm) H2 (mm) v (m/min)
Umlenkung min. 310 690 min. 57 max. 6
Kettenspanner min. 310 500 min. 57 max. 6
Bandsegment iy 319 2.500 min. 57 max. 6
Standard
Antrieb min. 310 700 min. 57 min. 105 max. 6
Baquegment min. 310 variabel min. 57 max. 6
variabel
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1. Ebene: Startbild

>

2. Ebene: Untermenii
Transportband
inkl. Statusanzeige

Steuerung und
Prozessleitsystem

>

3. Ebene:
Untermenii
BMK-Anzeige

Prozessleitsystem

Die Anbindung eines Maschinennetzwerkes in ein
Firmennetzwerk erfolgt (ber eine Prozesssteue-
rung, welche die entsprechenden Schnittstellen fir
gangige Steuerungen enthdlt. Die Prozesssteuerung
ermoglicht komplexe Visualisierungen, ist in der
Lage, grof’e Datenmengen zu erfassen und auszu-
werten, besitzt eine Benutzerverwaltung sowie ein
integriertes Stormeldehandling inklusive einer sta-
tistischen Auswertung. Die notwendigen Daten fir

12 KNOLL

It works

Steuerung

Fir die Anwendung erforderliche Bedien-
objekte werden auf dem Touchscreen abge-
bildet. Alle erforderlichen Informationen
werden grafisch dargestellt, um den An-
lagenbediener sowie die Instandhaltung op-
timal zu unterstitzen. Nach dem Einschalten
der Anlage erscheint das Startbild auf dem
Display der Steuerung. Das Startbild ermog-
licht die Ubersicht und Kontrolle der Anlage
sowie den Zugang zu den Untermendis.
Funktionseinheiten, Handbedienung, Ein-
schaltbedingungen, Benutzerverwaltung,
etc. sind im Untermen( hinterlegt und kon-
nen durch Antippen auf dem Display geoff-
net werden. Es erfolgt eine intuitive Steue-
rung aller Funktionen und Inhalte tber die
Bedienoberflache.

das verwendete ERP-System konnen aufbereitet
und Uber eine Datenbank-Schnittstelle ausge-
tauscht werden. Die Anwendung kann fur die
Betriebsdatenerfassung (BDE), die Maschinen-
datenerfassung (MDE), das Auftragsmanagement
sowie als Mitarbeiterinformationssystem eingesetzt
werden.



TS-S

Bildung Tourenfolge

Anwendungs-
beispiele

Bildung Tourenfolge o
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Anwendungs-
beispiele

TS-S/TS-G

Entkoppelbare Montageplattform

Getaktete FlieBmontage:
6 Einzelbander und 2 Drehstationen,
GL-Kette

Trageraufgabe:
Vom Transportwa-
gen entkoppelbarer
Werkstiicktrager
wird auf Transport-
system {ibergeben

N !
NN

Tragerentnahme:
Abholung des entkoppelbaren Werk-
stiicktrdgers tiber Wagen oder Heber

TS-S

Materialzufiihrung

Getakteter Materialtransport:
8 Einzelbander, GL-Kette

Schnittstelle zu
Roboter optional

- Wagenentnahme:
Abholung Puffer-
band iiber Auf-
und Abfahrrampen

Wagenaufgabe:
Aufbringung
Pufferband tiber
Auf- und Abfahr-
rampen

Getakteter Materialtransport:
1 Band inkl. 8 Stopper, Staurollenkette
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Anwendungs-
beispiele

1S-/

Montagelinie einstrangig

Abtransport Taktung der Wagen gemafl Montageschritte Anlieferung
der Wagen der Wagen
mit Werkstiick ] ] ] - ] ] ] ] ] ____ mitRoutenzug

15-Z

Montagelinie zweistrangig

Taktung der Wagen gemdfl Montageschritte

i ————
‘BSIBRNE -
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KKNOLL

At works

KNOLL Maschinenbau GmbH

Schwarzachstrafie 20, DE-88348 Bad Saulgau

Tel. +49(0)7581/2008-0, Fax +49(0) 7581/2008-140
info.itworks@knoll-mb.de, www.knoll-mb.de

Technische Anderungen vorbehalten.

273312



